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1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczne; (ST) s  wymagania
dotyczace wykonania 1 odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem podbudowy z kruszywa
famanego stabilizowanego mechanicznie w ramach rozbudowy drogi powiatowej w nr 0307T
w miejscowosci Zalezianka.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy 1 kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych z rozbudowg drogi powiatowej w nr 0307T w miejscowosci Zalezianka
1 obejmuja:
- wykonanie warstwy podbudowy z mieszanki niezwigzanej stabilizowanej mechanicznie
z kruszywa famanego Cog/3 do recyklingu MCE na szerokos$ci korpusu drogowego
o grubosci 26cm
-wykonanie podbudowy pod zatoke postojowa z mieszanki niezwigzanej stabilizowane]
mechanicznie z kruszywa tfamanego Cog/3 0 uziarnieniu 0/63 mm, grubosci 20cm
-wykonanie podbudowy pod zjazd z mieszanki niezwigzanej stabilizowanej mechanicznie
z kruszywa famanego Cog/3 0 uziarnieniu 0/63 mm, grubosci 15cm
-wykonanie podbudowy pod chodnik z mieszanki niezwigzanej stabilizowanej mechanicznie
z kruszywa famanego Cog/3 0 uziarnieniu 0/31 mm, grubosci 10cm
- wykonanie umocnienia poboczy warstwa z mieszanki niezwigzanej kruszywem C90/3
frakcja 0-31,5mm grubos$ci zmienne;j

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Podbudowa - dolna cze$¢ konstrukcji nawierzchni drogowej przeznaczona do

przenoszenia obcigzen ruchu na podloze. Podbudowa moze si¢ sklada¢ z podbudowy

zasadniczej 1 pomocniczej. Podbudowa moze by¢ wykonywana w kilku warstwach

technologicznych

1.4.2. Podbudowa pomocnicza - warstwa zapewniajgca przenoszenie obcigzenia

z podbudowy zasadniczej na podloze. Podbudowa pomocnicza moze si¢ sktada¢ z kilku

warstw o roznych wlasciwosciach

1.4.3. Podbudowa zasadnicza - warstwa zapewniajgca przenoszenie obcigzenia z warstw

wyzej lezacych na podbudowe pomocnicza lub podtoze

1.4.4. Warstwa technologiczna - jest to konstrukcyjny element nawierzchni ukfadany

w pojedynczej operacji

1.4.5. Pozostale okreslenia podstawowe s3a PN-S-06102:1997,normami zwigzanymi,

wytycznymi i okresleniami podanymi w ST D.0O0O.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt.l.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogo6lne wymagania dotyczace Robot podano w ST D.0O0O.00.00 "Wymagania og6lne" p.1.5.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Robot i1 ich zgodnos¢

z Dokumentacja Projektowa, ST 1 poleceniami Inzyniera.
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2. Materialy
2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materialow
Ogoblne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania 1 sktadowania, podano
w ST D.00.00.00 "Wymagania ogolne" pkt. 2.
2.2. Rodzaje materialow
Do wykonania podbudowy i warstw technologicznych przewidziano uzycie kruszywa
famanego o cigglym uziarnieniu 0/63mm 1 0/31,5mm wg PN-EN 13242, lub mieszanek
kruszyw tamanych roznych frakeji, ktore zmieszane w odpowiedniej proporcji dadza
uziarnienie zgodne z pkt. 2.3.1. Dla takich kruszyw wymagana jest recepta laboratoryjna,
podajaca proporcje mieszania poszczeg6Inych frakcji kruszyw

2.3. Wymagania dla materialow

2.3.1. Uziarnienie kruszywa

Krzywa wuziarnienia mieszanek niezwigzanych 0/63 do podloza ulepszonego (rys.2),
podbudowy pomocniczej (rys.1) oraz podbudowy zasadniczej (rys.3) powinna miesci¢ si¢
w obszarze dobrego uziarnienia wyznaczonym przez krzywe graniczne
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Rys.1 Uziarnienie mieszanki niezwigzanej 0/63 do podbudowy pomocniczej
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Rys.3 Uziarnienie mieszanki niezwigzanej 0/31,5 do podbudowy zasadniczej

Mieszanki niezwigzane przeznaczone do wykonania podioza ulepszonego powinny
spetnia¢  wymagania dotyczace nieprzenikania czastek migdzy podiozem ulepszonym
a podlozem gruntowym, zgodnie z zaleznos$cia:

(Di5/dss)<5

w ktorym:
D5 - wymiar boku oczka sita przez ktore przechodzi 15% ziaren mieszanki niezwigzanej,
z ktorej jest wykonane podioze ulepszone [mm]
dgs - wymiar boku oczka sita, przez ktore przechodzi 85% ziaren gruntu podtoza [mm]

Warunek ten zostaje automatycznie spelniony w przypadku zastosowania stabilizacji podtoza
spoiwami hydraulicznymi lub przy zastosowaniu warstwy geowtokniny separujacej o
gramaturze nie mniejszej niz 200g/m2

2.3.2. Wihasciwosci kruszywa
Tabela 2. Wlasciwos$ci kruszywa na podbudowy i warstwy technologiczne

‘ Wymagane wlasciwosci mieszanki niezwigzanej
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przeznaczonej do
Lp. Wihasciwosé Podloza Podbudowy Podbudowy
pomocniczej
ulepszonego | Nawierzehni drogowe; zasadniczej
obcigzonej ruchem
KR1 KR3 KR5S KRI1 KR3
KRIFKR6 | _xRo | KR4 | +KR6 +KR2 +KR4
0/8, 0/11,2,
Uziarnienie mieszanki 0/16, 0/22,4,
1 niezwiazane] 0/31.5. 0/45, 0/31,5, 0/45, 0/63 0/31,5, 0/45, 0/63
0/63
2 |Maksymalna zawartos$¢ pytu,
kategoria UF5 UF;, UF,
nie wyzsza niz:
3 Minimalna zawarto$¢ pyhl LFNR LFNR LFNR
Zawarto$¢ nadziarna, kategoria nie
. . 0Cyp 0Cyo 0Cy
nizsza niz:
Krzy'we' S Krzywe
s | Ugiarnienie: uziarnienia | Krzywe uziarnienia wg uziarnienia
wg rys.2
rys. 1 wg rys.3
Tolerancja przesiewu - poroOwnanie
z
6 wartoscia S deklarowana przez Gy G G
dostawce
Jednorodno$¢ uziarnienia - réznice
7 W GV GB GB
przesiewach
Wrazliwos$¢ na mroz; wskaznik
8 piaskowy, nie mniejszy niz: SE30 SE30 SE30 SE40 SE40 SE45
-Ww nasypie SE35 SE35 SE35 SE40 SE40 SE45
- w wykopie
Wskaznik plastycznosci Ip Deklarowany Deklarowany Deklarowany
Odporno$¢ na rozdrabnianie
(dotyczy
frakcji 10/14 odsianej z mieszanki)
9 wg LANr LAy LAy
PN-EN 1097-1, kategoria nie
wyzsza
niz:
Mrozoodpornos¢ (dotyczy frakeji
kruszywa 8/16 odsianej z
10 mieszanki) F]() F7 F7 F4 F7
wg PN-EN 1367-1, kategoria nie
WyZsza niz:
11 | Warto$¢ CBR [%] po zaggszczeniu| Warstwa 60 80 80 80
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do wzmacniajaca
wskaznika zageszczenia 15= 1,0 1 40
moczeniu w wodzie 96h co
najmniej:

12

Zawarto$¢ wody w mieszance
zageszczanej, [% (m/m)],
wilgotnos¢

optymalna wg metody Proctora

80-:-120 80-:-120 80-:-120

2.3.3. Niewlasciwe uziarnienie i wlasciwosci kruszywa

Wszystkie kruszywa nie spelniajagce wymagan podanych w odpowiednich punktach
specyfikacji zostang odrzucone. Jezeli kruszywa, nie spelniajagce wymagan zostang
wbudowane, to na polecenie Inzyniera, Wykonawca wymieni je na wlasciwe, na wlasny
koszt.

2.4. Woda
Do zwilzania kruszywa stosuje si¢ wode czysta, wodociggowa, dla ktorej nie okresla si¢
wymagan.
3. SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D.0O0O.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt.3.
3.2. Sprzet do wykonania robét
Uzywany sprzet powinien ponadto by¢ zgodny z oferta Wykonawcy przedstawiong
w PZJ 1 zatwierdzong przez Inzyniera.
Do wykonania podbudow z kruszyw stabilizowanych mechanicznie nalezy stosowac:
- mieszarki 1 sortowniki stacjonarne do wytwarzania mieszanki z kruszyw - tylko
w przypadku braku mozliwos$ci zakupu mieszanki bezposrednio u producenta,
- rowniarki albo uktadarki kruszywa,
- walce ogumione 1 stalowe wibracyjne 1/lub statyczne,
- cysterny z woda z mozliwoscig regulacji skropienia,
- w miejscach trudno dostgpnych powinny by¢ stosowane zageszczarki plytowe, ubijaki
mechaniczne lub mate walce wibracyjne.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w ST D.00O.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt.4.
4.2. Transport materialow
Materialy moga by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu w sposob,
nie powodujacy rozsegregowania frakcji kruszywa oraz zmian wilgotnos$ci mieszanki.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogoblne zasady wykonania robdt podano w ST D.0O0O.00.00 "Wymagania ogolne"
pkt. 5.
5.2. Przygotowanie podloza
Przygotowanie podfoza powinno odpowiada¢ wymaganiom okreslonym
w ST 0-04.01.01 oraz 0.04.02.02
5.3. Przygotowanie kruszywa lamanego
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Przygotowanie kruszywa famanego polega na odsianiu i/lub wymieszaniu réznych
frakcji w taki sposob, aby uzyska¢ cigglo$¢ uziarnienia wg rys. 1,2,3 oraz zwilzenie
do wilgotnosci optymalnej z tolerancjg+10%, -20% jej wartosci.

5.4. Transport i rozscielenie kruszywa

Nalezycie wymieszane 1 zwilzone kruszywo nalezy dostarcza¢é na budowe
w warunkach zabezpieczajacych je przed wysychaniem i segregacja.

Material wbudowywany w warstwe lezaca bezposrednio na warstwie mrozoochronne;j
wbudowuje si¢ za pomoca réwniarek i zageszcza w jednej warstwie 15cm, 20cm 1 25cm.
Material wbudowuje si¢ wylacznie poprzez stopniowe nasuwanie kruszywa na zageszczong
warstwe mrozoochronng. Wytadunek 1 transport materialu podbudowy 1 warstwy
technologicznej odbywac¢ si¢ moze wylacznie po juz rozlozonym materiale tej warstwy.
Unika si¢ dzigki temu rozjezdzania i1 rozluznienia materialu warstwy mrozoochronne;j,
mogacych powsta¢ podczas cofania samochodow z kruszywem do ukfadarki.

Material wbudowywany w warstwe podbudowy lezaca bezposrednio na warstwie
technologicznej wbudowuje si¢ przy uzyciu ukladarek mechanicznych, pozwalajacych
na ulozenie warstwy o projektowanej grubosci oraz o zadanych spadkach poprzecznych,
w jednej warstwie o grubosci 20cm. Zastosowanie uktadarek pozwala na maksymalne
zminimalizowanie pracochlonnos$ci robdt oraz ewentualnych poprawek.

5.5. Odcinek probny
Co najmniej na 3 dni przed rozpoczeciem robdt, Wykonawca powinien wykonac
odcinek probny w celu:
e stwierdzenia czy sprzet budowlany do mieszania, rozkladania i1 zaggszczania
kruszywa jest wlasciwy,
e okreslenia grubo$ci warstwy materialu w stanie luznym, koniecznej do uzyskania
wymaganej grubosci warstwy po zageszczeniu,
e okreslenia liczby przej$¢ sprzgtu zageszczajacego, potrzebnej do uzyskania
wymaganego wskaznika zageszczenia 1 nosnosci.

Na odcinku probnym Wykonawca powinien uzy¢ takich materialdw oraz sprzetu
do mieszania, rozkladania 1 =zaggszczania, jakie beda stosowane do wykonywania
podbudowy.

Powierzchnia odcinka probnego powinna wynosi¢ od 400 do 800 m’. Odcinek
probny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inzyniera. Wykonawca
moze przystgpi¢ do wykonywania podbudowy po zaakceptowaniu wynikow badan z odcinka
probnego przez Inzyniera ..

Odcinek probny wykonuje si¢ jeden raz dla danego rodzaju 1 zrodta materiatu 1 nalezy
go powtorzy¢ przy kazdorazowej zmianie rodzaju 1 zrodla materiatu.

5.6. Profilowanie
Przed zaggszczeniem rozscielane kruszywo nalezy wyprofilowac do spadkoéw poprzecznych
1 pochylen podluznych wymaganych w Dokumentacji Projektowej. W czasie profilowania
nalezy wyrownac¢ lokalne zaglebienia za pomocg rowniarki lub spycharki.

5.7. Zageszczanie

Podbudowe¢ nalezy zaggszcza¢ walcami wibracyjnymi ogumionymi 1 stalowymi
gladkimi. W ostatniej fazie zageszczania nalezy sprawdzi¢ profil powierzchni podbudowy
tata, za pomocg sznurka lub inng metoda.

Zageszczenie podbudowy nalezy wykonywaé warstwami okreSlonymi w p. 5.4
przy zachowaniu wilgotnosci optymalne;.

Zageszczenie podbudowy powinno by¢ réwnomierne na catej szerokosci 1 nalezy
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je sprawdza¢ dla kazdej zaggszczanej warstwy. Nosnos¢ badana plyta VSS na ostatniej
warstwie podbudowy powinna odpowiada¢ warunkom podanym w p. 5.9.7.

5.8. Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przed ulozeniem nastgpnej warstwy, powinna by¢

utrzymywana w dobrym stanie.
Jezeli Wykonawca bedzie wykorzystywal, za zgoda Inzyniera, gotowa podbudowe do ruchu
budowlanego, to jest obowigzany naprawi¢ wszelkie uszkodzenia i zabrudzenia podbudowy,
spowodowane przez ten ruch oraz powtdrzy¢ badania zageszczenia i no$nosci. Koszt napraw
1 powtornych badan wyniktych z niewlasciwego utrzymania lub zabrudzenia podbudowy
obcigza Wykonawce.

5.9. Wymagania jakosciowe wykonania podbudowy

5.9.1. Zgodnos¢ rzednych niwelety z projektem
Odchylenia rzgdnych przekroju podtuznego w stosunku do projektu nie powinny przekraczac
-2cm,+1cm.

5.9.2. Rownos$¢ podbudowy w przekroju podluznym
Odchylenie profilu podluiznego podbudowy =z kruszywa stabilizowanego
mechanicznie, mierzone zgodnie z normg BN-68/8931-04,4-metrowa fata, nie powinny
przekracza¢ przy uktadaniu mechanicznym:
- dla podbudowy jednowarstwowej lub uktadanej na warstwie technologicznej = 10 mm,
- dla warstwy technologicznej + 20 mm,
5.9.3. Zgodnos¢ spadku podbudowy,
Nalezy stosowac¢ spadki poprzeczne zgodne z zalozonymi w Dokumentacji Projektowe;.
Réznice wartosci wykonanych spadkow poprzecznych, w stosunku do projektowanych
nie powinny przekracza¢ wartosci bezwzglednej spadku wiecej niz o == 0,5%.
5.9.4. Szeroko$¢ podbudowy
Szeroko$¢ podbudowy powinna by¢ zgodna z Dokumentacja Projektowa z uwzglednieniem
projektowanych odsadzek - czyli poszerzen warstwy podbudowy w stosunku do warstw
lezacych powyze;.
Odchylenia szerokosci, mierzone od osi drogi nie powinny przekracza¢ +5cm 1 — lem
w stosunku do Dokumentacji Projektowe;.
5.9.5. Uksztaltowanie osi podbudowy
O$ podbudowy w planie nie moze by¢ przesunigta w stosunku do osi projektowanej o wigce;j
niz = Scm.
5.9.6. Grubos¢ warstwy podbudowy
Odchylenia grubosci wykonanej podbudowy w stosunku do przyjetej
w Dokumentacji Projektowej nie powinny przekroczy¢
- dla podbudowy jednowarstwowej lub uktadanej na warstwie technologicznej +10%, -0%,
- dla warstwy technologicznej + 10%, -15%,
Niedopuszczalne jest wykonanie podbudowy zasadniczej o grubos$ci mniejszej
niz podana w Dokumentacji Projektowe;.
5.9.7. Nos$nos¢ i zageszczenie podbudowy
Wartos¢  wtoérnego  modulu  odksztalcenia oraz  wskaznik  odksztalcenia
po zageszczeniu warstwy, badane ptyta statyczng typu VSS o $rednicy D=300mm, powinny
by¢ zgodne z tabelg 3
Dla zaktadanego obcigzenia ruchem modut odksztalcenia nalezy wyznaczy¢ dla przyrostu
obcigzenia w zakresie od 0,15-:-0,25 MPa 1 dla koncowego obcigzenia 0,45 MPa (wg "Instrukcji badan
podioza gruntowego ... ").
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Moduty odksztatcenia pierwotny E; 1 wtorny E,, obliczamy na podstawie wzoru:
EiEx=3/4D(Ap/A/s) (MPa)

D -Srednica ptyty (D=300),mm
Ap -roznica naciskow (Ap=0,10),MPa
As -przyrost osiadan odpowiadajacy réznicy naciskow, mm
Tabela 3 Wymagania nosnosci 1 zageszczenia

Miejsce wbudowania E, %
podbudowa trasy gtownej, facznic, jezdni zbierajaco > 200 MPa <2.20
-rozprowadzajacych, jezdni SPO
podbudowa jezdni MOP 1 dr6g wojewddzkich >180 MPa <2,20
warstwa technologiczna trasy gtdwnej, tacznic, > 140 MPa <2,20

jezdni zbierajaco-rozprowadzajacvch jezdni

podbudowy drog powiatowych, gminnych, dojazdowych >140 MPa <2,20
wewnetrznvch
podbudowa zjazdow i chodnikéw nie sprawdza si¢ <2,50

6. Kontrola jakoSci roboét
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogo6lne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D 00.00.00 "Wymagania ogolne" pkt. 6

6.2. Badania przed przystapieniem do robét
6.2.1. Kontrola jakosci materiatow w okresie dostaw 1 przygotowania mieszanki

Kontrola jako$ci materiatéw polega na biezacym przeprowadzaniu badan wilasciwosci
materiatlow na reprezentatywnych probkach w okresie dostaw, dla partii kruszywa nie wigkszej niz 5000
m’ i poréwnaniu wynikéw z wymaganiami okreslonymi w punkcie 2 przed rozpoczeciem Robot
6.2.2. Kontrole jakosci wykonania podloza

Kontrola jakosci wykonania podtoza polega na sprawdzeniu zgodno$¢ wykonanej warstwy
lezacej ponizej z wymaganiami podanymi w stosownych SITWiORB.

W przypadku stwierdzenia przekroczenia tolerancji ustalonych w mniejszych ST, usterki
w wykonaniu podtoza nalezy usunac.
6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robot obejmuja kontrolg uziarnienia na podstawie analizy sitowe]
wbudowywanej mieszanki kruszywa lamanego, z czestotliwoscia 1 badanie na kazde 3000m’
wbudowanego materiatu.
Dodatkowo dla przebadanej partii nalezy okresli¢ parametry mieszanki z pozycji 1 -:-5, Tabela 2.
Wilgotno$¢ naturalng materiatu kontroluje sie¢ wg PN-EN 1097-5:2001. Do kontroli nalezy pobiera¢
co najmniej po dwie probki z kazdej dziennej dziatki roboczej oraz w przypadkach watpliwych.

Kontrole zaggszczenia 1 nosnosci podbudowy stabilizowanej mechanicznie nalezy
przeprowadzac z czgstotliwoscig przedstawiong w Tablicy 4.

Tablica 4. Czestotliwo$¢ badan zageszczenia 1 noSnosci podbudowy z kruszywa stabilizowanego
mechanicznie

Lp. Lokalizacja warstwy Czestotliwos¢ pomiarow

Min. liczba badan na
dziennei dzialce

Max powierzchnia warstwy
przvpadaiaca na iedno
badanie
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1 Po@budqwarl War_stwa technologiczna 3 3000 m2
na jezdni gtbwnej
2 |Podbudowa na pozostatych drogach 2 600 m2

Wymagania dla zageszczenia 1 no$nosci podano w p 5.9.7.
6.4. Wymagania dotyczace cech geometrycznych podbudowy
Czgstotliwos¢ oraz zakres pomiardow dotyczacych cech geometrycznych podbudowy podano w tabl. 5.

Tablica 5 Czestotliwo$¢ oraz zakres pomiarow wykonane] podbudowy z kruszywa stabilizowanego
mechanicznie

Lp. | Wyszczegolnienie badan i pomiarow Minimalna czgstotliwo$¢ pomiardw
| Szerokos¢ podbudowy 10razyna | km
2 Rownos¢ podtuzna co0 20 m tata na kazdym pasie ruchu
3 Rownos¢ ponrzeczna 10razvna 1 km
4 Spadki poprzeczne*) 10 razvna 1 km
5 Rzedne wysokos$ciowe co 100 m
6 Uksztattowanie osi w planie*) co 100 m
7 Podczas budowy:
w 3 nunktach na kazdei dzialce robogzeiA lecz nie
Grubos¢ podbudowy rzadziej niz raz na 400 m
Pr7zed adhinrem:
w 3 punktach, lecz nie rzadziej niz raz na 2000

*) Dodatkowe nomiarv snadkow nonrzecznveh i uksztaltowania osi w nlanie nalezv -wvkonad
glownych tukow poziomych

6.5. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy
6.5.1. Niewlasciwe cechy geometryczne podbudowy

Wszystkie powierzchne podbudowy, ktore wykazuja wigksze odchylenia od okreslonych
w punkcie 5.9 powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub zerwanie materiatu, wyréwnanie
1 powtorne zageszczenie. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest
niedopuszczalne.

Jezeli szeroko$¢ podbudowy jest mniejsza od szerokosci projektowanej o wigcej niz Scm 1 nie
zapewnia podparcia warstwom wyzej lezacym, to Wykonawca powinien na wlasny koszt poszerzyé
podbudowe przez spulchnienie warstwy na petng grubo$¢ do potowy szerokosci pasa ruchu, dotozenie
materiatu powtorne zageszczenie.

6.5.2. Niewlasciwa grubos¢ podbudowy

Na wszystkim powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci, Wykonawca wykona naprawe
podbudowy.

Powierzchnie powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub wybranie warstwy na odpowiednig
glebokos¢, zgodnie z decyzja Inzyniera, uzupelnione nowym materialem o odpowiednich
wlasciwosciach, wyrownane i ponownie zaggszczone.

Roboty te Wykonawca wykona na wlasny koszt. Po wykonaniu tym robot nastapi ponowny
pomiar i ocena grubosci warstwy, wedlug wyzej podanych zasad, na koszt Wykonawcy.

6.5.3. Niewlasciwa nos$nos¢ podbudowy

Jezeli no$no$¢ podbudowy bedzie mniejsza od wymaganej, to Wykonawca wykona wszelkie
roboty niezbedne do zapewnienia wymaganej no$nosci, zalecone przez Inzyniera.

Koszty rob6t o ktérych mowa powyzej poniesie Wykonawca podbudowy tylko wtedy,
gdy zanizenie no$nosci podbudowy wyniklo z niewtasciwego wykonania robot i im utrzymania (w tym
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podtoza) przez Wykonawce podbudowy.
6.5.4. Rozluznienie warstwy po ktorej odbywa si¢ transport

W przypadku gdy nastapi rozjezdzenie i rozluznienie materialu w juz zageszczonej 1 odebranej
warstwie lezacej ponizej, na skutek prowadzenia transportu po tej warstwie, Wykonawca spulchni
warstwe, jesli konieczne dowiezie nowy material, wyprofiluje 1 zagesci do wymaganym parametrow.
Wykonawca ma réwniez obowigzek powtorzenia na koszt wlasny, badan zaggszczenia 1 no$nosci
naprawionej warstwy, zgodnie z wymaganiami Tab.4.

7. OBMIAR ROBOT
7. 1. Ogoélne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST D.00.00.00 "Wymagania ogélne" pkt. 7. 7.2.
Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m’ (metr kwadratowy) wykonanej i odebranej podbudowy
z kruszywa lamanego stabilizowanego mechanicznie, z podziatem na lokalizacje wbudowania a tym
samym wbudowang grubos$¢ warstwy.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST D.00.00.00 "Wymagania ogolne" pkt.8.
8.2. Sposdb odbioru robot
Podbudowa podlega odbiorowi Robdt zanikajacych albo odbiorowi czgsciowemu wg ogdlnych
zasad jw.
8.3. Dokumenty i badania do odbioru
Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary 1 badania z zachowaniem tolerancji wg p.6 daty wyniki pozytywne.
Badania polegaja na sprawdzeniu:
- zgodno$ci uziarnienia 1 wlasciwosci materiatow,
- zgodnosci podhuznych 1 poprzecznych spadkoéw
- zgodnosci rzgdnych niwelety z projektem,
- réwnosci podhuznej 1 poprzecznej,
- szerokosci podbudowy,
- konstrukeji 1 grubosci podbudowy,
- Zageszczenia,
- nosnosci.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D.00.00.00 "Wymagania
ogolne" pkt. 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Placi si¢ za jednostke obmiarowa wg pkt.7.2 wykonanej podbudowy z kruszywa famanego
stabilizowanego mechanicznie.
Cena jednostki obmiarowej jest ceng usredniong dla zatozonego sposobu wykonania i obejmuje:
- zakup 1 transport mieszanki lub kruszywa do miejsc sktadowania
- sprawdzenie 1 ewentualng, naprawe podtoza,
- przygotowanie mieszanki, w tym opracowanie ewentualnej recepty, odsianie, wymieszanie
1 doprowadzenie do odpowiedniej wilgotnosci,
- transport 1 wbudowanie,
- wykonanie odcinkdéw probnych,
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- profilowanie,

- Zageszczenie,

- biezace utrzymanie warstwy podbudowy w trakcie trwania innych Robdt, niedopuszczenie
do zabrudzenia 1 rozluznienia warstwy w przypadku dopuszczenia do ruchu $rodkow
transportowych i/lub sprzgtu

- naprawa 1 powtorzenie badan zageszczenia i nosnosci warstwy lezacej ponizej uktadanej warstwy
podbudowy, w przypadku jej uszkodzenia podczas transportu kruszywa na podbudowy,

utrzymanie czystosci w miejscu prowadzenia Robot

- oznakowanie 1 zabezpieczenie Robot oraz jego utrzymanie,

- wykonanie wszystkich niezb¢dnych badan, pomiaréw, prob i sprawdzen,

-wykonanie innych czynno$ci niezbednych do realizacji Robot objetych niniejszag ST, zgodnie
z Dokumentacjg Projektowa i ST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1367-1 Badanie wfasciwosci cieplnych 1 odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych Czes¢:. 1. Oznaczanie mrozoodpornosci

PN-EN 1744-1 Badania chemicznych wlasciwosci kruszyw

PN-EN 933-1:2000jA1:2006 Badania geometrycznych wilasciwosci kruszyw. Oznaczanie sktadu
ziarnowego. Metoda przesiewania.

PN-EN 933-2:1999 Badania geometrycznych wilasciwosci kruszyw. Oznaczenie sktadu ziarnowego.
Nominalne wymiary otwordw sit badawczych

PN-EN 933-4:2008 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Czg$¢ 4: Oznaczanie ksztattu ziarn.
Wskaznik ksztattu.

PN-EN 933-8:2001 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Czg$¢8: Ocena zawartosci drobnych
czastek. Badanie wskaznika piaskowego. Zatacznik A.

PN-EN 1097-2:2000 Badania mechanicznych i1 fizycznych wtasciwosci kruszyw. Metody oznaczania
odpornosci na rozdrabnianie.

PN-EN 1097-5:2008 Badania mechanicznych 1 fizycznych wiasciwosci kruszyw. Czg$¢ 5: Oznaczanie
zawarto$ci wody przez suszenie w suszarce z wentylacja.

PN-EN 1097-6:2002 (wraz z poOzniejszymi poprawkami) Badania mechanicznych 1 fizycznych
wiasciwosci kruszyw. Czg$¢ 6: Oznaczanie ggstosci ziarn 1 nasigkliwosci.

PN-EN 13242 Kruszywa do niezwigzanych 1 zwigzanym hydraulicznie materialow stosowanym
w obiektach budowlanym 1 budownictwie drogowym

PN-EN 13285 Mieszanki niezwigzane

PN-EN 13286-47 Mieszanki niezwigzane i zwigzane spoiwem hydraulicznym. Metoda badania do
okreslenia kalifornijskiego wskaznika nos$nosci, natychmiastowego wskaznika nosnosci i pgcznienia
liniowego

PN-S-06102:1997 Drogi samochodowe. Podbudowy z kruszyw stabilizowanym mechanicznie
PN-S-D2205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania 1 badania. Zatgcznik B

Katalog typowym konstrukcji nawierzchni podatnym i potsztywnym, IBDIM - Warszawa 1997

Instrukcja badaf podtoza gruntowego budowli drogowym i mostowym, GDDP, Warszawa 1998
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